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Abstract of DE1 9533077 
The clamping carriage (1) body (3) has integral, 
U-shaped base block (4) with two protruding side 
blocks (5,6). A pair of clamping jaws (9,10) are 
located at opposite inner sides (7,8) of the side 
blocks and are movable w.r.t. the carriage body. 
They are slidable towards each other by a 
hydraulic actuator (31-34) on the carriage body. 
The clamping jaws are integral with the carriage 
body and are coupled to the base block by a 
strap, forming a flexible weak point. This permits 
mutual approach of the jaw faces, when the jaws 
are engaged by the hydraulic pressure from the 
actuator. 
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Hydraulisch. betatlgbarer Bremsr/Klemmschlitten (1) 
zur Anordnung auf einer Fuhriingsschiene (2) einer Line- 
. arbewegungsfuhrung, mit: . . . 

.- einem Korper (3) des B*rems-/Klem'mschllttens Vl) der 
einstucklg in etwa U-formiger Anordnung ernen Ba'sis- 
block (4) und zwei davon abstehende Seitenblocke (5 6) 

* ^umfasst, ■ </.••'■■ . • 

• - einem. Paar von einander gGgenuberlfe^end an gegen- 
. uberliegenden Innenseiten. (7, 8) der Seitenblocke (5 6) 

. angedrdneten Klemmbacken (9, 10), die relativzum Kor- 
per. (3) des BjerrisyKlemmsclilittens . (1 ) beweglich und 
rnittejs einer an dieisem Ki5rper (3) vorgesehenen hydrau- 
liscKen Betatigungseiririchtung ^31, 32, 33, 34, 53 54) in 
Richtung zueiriahderWrschiebbar sind, und ' 

- einenr) Paar von einander gegenuberliegend an gegen- 
uberliegenden Innenseiten (11, 12) der Kiemmbacken (9 

: 10) angeqrdneten Klenimflachen (13, 14), die bei auf der 
Fuhrungsschiene (2).mpntiertem Brems-ZKIemmschlltteri' 
(1) einenri .entsprechehderi iPaa'r yon Auflageflache^ 
16) der Fuhrungsschiene (2) gegenuberliegen und bei ei- 
ner Verschfebung der Klennmbacken (9, 10) in Richtung 
zueinander zangenartig nnit diesen Auflageflachen (15, 
16) in Kontakt kommen und da rah anpressbar sind, ' ' > 

- um zwjschen dem Brems-ZKIemnnschlitten (1) und der 
Fuhrungsschiene (2) einen Kraftschlusszu ergeben vvenn 
die Klemmbacken (9, 10) durch die hydraulische Betati- 
gungseinrichtung (31, 32, 33, 34, 53, 54) In Richtung zueln- 
ander mit Kraft beaufschlagt werden, so dass der Brems-/ 
Klemmschlltten abbremsbar und arretierbar ist, 

wobei die Klemmbacken (9, 10) mit.dem.Korper (3) des 
•Brems-/Klemnischlittohs (1) einstuckig ausgebildet und 
mit dem Basisblock (4) uber einen. Steg (17; 18) verbunT 
■den sind, der als elastische Schwachstelle ausgebildet ist 
durch welche die Klenrjmflachen' (13, 14) aufeinanderzu 
bewegbarsind, wehn die Klemmbacken (9, 10) Infolge hy- 
draulischen Drucks.in der Betatigungseinrichtung (31. 32, 
33, 34, 53, 54) in Richtung zueinander mit Kraft beauf- 
schlagt werden, und 

- wobei die hydraulische Betatigungseinrichtung direkt 
uber.die Klemmbackeri (9, 10) auf die AuflagefI5chen (15 
16)wirkt. ' . ' 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen hydraulisch b'etatigbaren 
Brems-ZKlemmschUtten zur Anordnung auf einer Fiihrungs- 
schiene einer Linearbewegungsfuhrung. ^ 

Solche Brems-ZKlemmschlitten sind bereits bekannt, un- 
ter anderem und beispielsweise aus dem Prospekt 'Tecbni- 
sche Produktinformation TPI 83" der Firma lNA Linear- 
technik oHG, b-6650 Honibuig (Saaf),-'Seiten 5 und 15; Er 
ist dazu bestimmt, an einem auf der Schiene gleitend gefuhr- 10. 
ten Hauptscblitten der Linearbewegungsfuhrung befestigt 
213 sein und bei der Bewejgung dieses HauptschHttens auf der 
Fahrungsschiene als Bremse oder Festhaltevonichturig zu 

dienen. , o ,c 

Die am Koiper des.Klemmschlittens beweglich angeord- 15 
neten Klemmbacken mtissen :bei ihrer Verschiebung prazis 
rechtwinklig zur Richtung der Unearbewejgung gefuhrt wer- 
den, weil jeder diesbeziigliche Fehler'd. h, jede Beweglich- 
•keit der Klexnmbacken" am Korper des Klemmschlittens in 
Richtung der Linearbewegung beim Bremsen oder Festhal- 20 
ten eine unerwiinschte und nachteilige Linearbewegung er- 
zeugt, die sich auf deh Hauptscblitten ubertragt. Die so ver- 
ursachten Mikrobewegungen und Positionierungsf ehler be- 
tragen beim Stand der Technik typisch mehrere pm. 

>Bei einem. solchen aemmschlitten'besteht die hydrauli- 25 
sche Betatigungseinrichtung typisch aus dnem Paar von Zy- 
lindemi deren Zylinderkolben, wenn sie mit dem Druck ei- 
nes dazu kompatiblen hydraulischen Mediums (analog emer 
: im Bremskreislauf von Fahrzeugen verwepdeten Bremsfliis- 
sigkeit) beaufschlagt .werderi, . die ; Klemmbacken des 30 
* Klemmschlittens an die Fuhrungsschiene anpressen, was die 
■ gewiirischte Brems- Oder Festhaltewirkung hervorruft. Das; . 
Spiel der Zylinderkolben in den Zylindem und an den 
Klemmbacken verursacht allerdings unerwunschte und . 
nachteiUge Unsicherheiten und Unstetigkeiten der Anpressr 35 
kraft, die eine Verwendung des KlemmscWittens zur Damp- . 
fung von Schwingungen der Linearbewegungsfuhrung ver- , 
hindem - zu' Danipfungszwecken werden' beim Stand- der 
Technik besondere Dampfungsschlitten eingesetzt. 

So zeigt die WO 92/20490 A2 einen Klemmschlitten, bei 40 
" dem die dargesteUten Klemmelemente in der Anordnung 
; inehrteilig und nicht mit dem Schiittengrundkorper einteilig 
yerbunden sind. . 

Die DE-AS 11 55 956 zeigt einen Klemmschlitten, bei. 
dem die Klemmung mittels emer ein- oder zweiteiligen 45 
KeiUeiste erfolgt, was eine Lahgsverstellung der Keilleisten 
zur Spieleinstellung erfordert. Dies yerhindert eine eintei- 
lige Verbindung der KeiUeiste mit dem Schiittengrundkor- 
per, 

Die DE43 07 047 A1 zeigt einen Klemmschlitten, bei 50 
.dem eine by draulische Betatigungseinrichtung iiber einen 
separaten Druckstift auf die einteilig mit dem Schiitten- 
grundkorper verbundene Klemmbacke wirkt Durch den se- 
paraten Druckstift wird nachteilig das. Spiel bei der Kraft- 
iibertragung von hydrauUscher Betatigungseinrichtung auf 55 
■ die Klemmbacke erhoht. 

Die US 51 81 780 zeigt einen Klemmschlitten, bei dem 
das Gleit-ZBremsstiick iiber ein Druckkissen so mit dem 
Schlittengrondkoiper verbunden ist, dass sich eine einstuk- 
kige Ausbildung von Gleit-ZBremsstiick mit Grundkorper 60 

verbietet. . j j- 

Die DD 97 843 zeigt einen Klemmschlitten, bei dem die 
Bremsbacken iiber separate Haltebleche mittels extra erfor- 
derlichen Befestigungselementen an dem Schlittengrund- 
korper befestigt sind. Zum Erzeugen einer Ruckstellkraft, 65 
welche die Bremsbacke von der Gleitschiene 16st,.ist femer 
eine separate Riickstellfeder vorgesehen. ; 
Aufgabe der Erfindung ist es, die erwShnten Nachteile zu 



iiberwinden: Insbesondere ist es primare Aufgabe der Erfin- 
dung,' einen Klemmschlitten der eingangs angegebeneh Art 
zu schaffen, bei dem das .Bremsen oder Festhalten des 
Klemmschlittens an der'.Fiiiuimgsschiene keine nennens- 
werte Linearbewegung erzeuj^ so dass sich keine Mikrobe- 
wegungen Oder Positioriieningsfehler auf den Hauptscblit- 
ten iibertragen. Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, 
einen Klemmschlitten der eingangs . angegebenen Art zu 
schaffen, bei dem die Betatigung 'iler Kleniunbacken von 
keinen. nennenswerten Unsicherheiten und Unstetigkeiten 
der Anpresskrah der Klemmbacken an die Fuhrungsschiene 
behaftet ist, so dass das. Breiiisei) des Klemmschlittens an 
der Fuhrungsschiene leicht und.steUg dosierbar ist und der 
Klemmschlitten somit auch zur Dampfang zumindest von in 
Richtung der Linearbewegung auftretwiden Schwingungen 
der Linearbewegungsfiihrung verwendbar ist . 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass.von einem Brems- 
/ Klenunschlitten gdost, mit 

einem K5rper des Brems-/Klemmschlittens, der einstuckig 
in etwa U-formiger Anordnung einen Basisblbck und zwei 
davon abstehendeSeitenblocke'umfasst, 
einem Paar von einander gegeriiiberliegend an gegeniiberlift- 
genden Innenseiten der Seitenbiocke angeordneten Klen ) 
backen, die relativ zum Korper des Brems-/Klemmschlit- 
tens beweghch.und mittels einer an diesem Korper vorgese- 
henen hydraulischen Betatigungseinrichtung daran in Rich- 
tung zueinahder verschiebbar sind, und ^ 
einem Paar von einander gegeniiberbegend an gegeniiberlie- 
gendeii Innenseiten der ' Kleinmbacken angeordneten 
Klemmfl'achen, die bei auf dCT Fuhrurigsschiene montiertem 
Brems-/ Klemmschlitten "eineiri- e:ntsprechenden Paar von 
Auflageflachen der Fuhrungsschiene gegenuberliegen und 
bei einer Verschiebung der Kleirimbacken in Richtung zu- 
einander .zangenartig'mit diesep Auflageflachen in Kontakt 
kommen und daran anpressbar sind, 

uiii zwischen dem Breiris-ZKlefruTischhtten un der Fuh> 
rungsschiene einen Kraftschluss zii , ergeben, wenn die 
Klemmbacken durch die hydraulische Betatigungseinrich- 
tung in Richtung zueinander mit Kraft beaufschlagt werden, 
wobei die .Klemitribacken einstUckig mit dem Korper des 
Brems-/IQemnischUttens ausgebildet und mit dem Basis- 
block iiber eineri Steg .verbunden sind, der als elastische 
Sch^yachstel^e ausgebildet ist,; durch welche die Klenimfla- 
;chen aufeinanderzu bewegbar.sind, wenn die KlemmbacJ , 
infolge hydraulischen Drucks in der Betatigungseinrichtung' 
in Richtung zueinarider mit Kraft, beaufschlagt werden, und 
wobei die hydraiilische Betatigungseinrichtung direkt iiber 
die Klemmbacken .auf die Auflageflachen der Fiihrungs- 
schieiie wirkt ; r - = 

Da die Klemmbacken beim erfindungsgemassen Klemm- 
schhtten einstiickig mit dessen Korper ausgebildet und nur 
dank der Flexibiiitat bzw. Elastizitat des Steges und nur 
recht\yinklig zur Richtung der Linearbewegung bewegbar 
sind, brauchen sie nicht gefuhrt zu werden, denn sie sind am 
Korper des Kleininschlitteris in Richtung der Linearbewe- 
gung nicht beweglich, sondern auch unierLast spielfrei. So- 
mit. ermoglichst die erfindungsgemasse Ausbildung des 
Klemmschlittens, eine wesentHcK erhohte Prazision der Li- 
nearbewegung xind Positibnierung des damit verbundenen 
Hauptschlittens zu erreichen. Zudem ermogUcht die erfin- 
dungsgemasse Ausbildung des Klemmschlittens, dank dem 
Wegfall der Fiihrung der Klemmbacken sowohl eine we- 
sehtlicb kostengiinstigere Konstruktion und Fertigung des 
Klemmschlittens als auch eine Erhohung seiner Betriebssi- 
cherheit zu erreichen. 

Vorzugsweise weisen die Klemmbacken auf ihrer der 
Klemmflache abgewandten Seite und die Seitenbiocke auf 
ihrer der Klenunbacke zugewandten Seite jeweils ebene, un- 
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tereinander pafallele Abschlussflachen aiif, die uhlereinaii- scbieibenformige Ausnehmiing von einex Mantelfiache eines" 
• - . ■ der^und zusammen mit einV dazwischen Uegeh . gCTaden'ZyHnders begrenzt, der auf eiiier Gnmdflache ko 

tt , , . schliissflache des Basisblocks einen im 'wesentlicben qua- struiert*ist;"welcbe ibrerseits aus zwei Halbkreisen und ei- 

detfbrmigen Schlitz'definieien, wShrend eine lUngdichtung * neih genau dazwischenliegenden Rechteck besteht Damit 
unterPresspaisun'g abdichteiid'un S.c 5 wiid^der Ringdichtung, wenn.diese in die scheibenformige 

: - deshalb' an dessen paraUelen'AbsclilussMchen i^^ Ausnehmurig eingepasst ist, eine dem Kbrper des Kleinm- 

dung von einander gegenubeiiiegenden nngformigen Kon- ' schlittens bzw. dem quaderformigen Schlitz optimal ange- 
. taktfiachen anliegt, wobei die RjJDgdichtung zusarnmen mit . passte Form gegeben, init welcher die vom l>u.ck ausgeubte . 
den AbschlussMchen der Kleihmbackeri und der Se^^ l6-aft optimal auf <He IGeiiimba^^ 

blocke eine Kammer umscbliesst, und wahrend im Koiper 19 - einer bevdraigten WeiterM besteht 
' des IQemnischHttens eihe Zuleibng fiir e^ diese^'aus zwei losbar zusanunengeftigten 

. hendes hydraulisches Medium vofges^^^ die ausge- bevorzugtdr ' aiiis zwei iyn^ Damit 

bend yon einer ani Kqrper vprgesehenen wird die Fertigung der Fassung kostengunstiger und die 

davon sich im wesentHchen Y-fqnnig verzweigt, um zu den ' Montage der Ringdichtung w'esentUch erleichtert. In einer 
' . beiden Kammem zu geiahg'en iand dariri an je eirier auf.der 15 Weiterbildung davon iiberdeckt eine am Seiteriblock befe- 

' - je^yeiUgen Abschlussfiache des Seitenbloc^ sUgte Halterun^splatte den- SchUtz/ 

■ • * . ringfbrmigen KontaktQache angeor^^ stelit' dass der Schhte unter .dem Druck des hydrauHsc^ 

nung zu miinden. . ^ . . ^\ ; ' • Mediums gesprek^^ 

. . . . . Bei dieser bevoraugten Wdterbildung d^^ sammengefug4n 

massen . IQemnischUttcffls wird ;d^^^ 20 einiander abhebeii. . " V ' , 

• \ gungseinn.chturig durch die K der Ring- Das zur GewahrleistiMg der.LaujTahigkeit erforderliche 
. dichtung und deh innerhalV der .iingf^ " *, Spiel zwischen den Klemmfikc^^^^ 

• • ; Chen liegenden Teile d^ Abschlussflachen der Seitenblbcke KlOTunbacken und deio entsprechendoi Auflagefiachen der 
■ ■ . . zusammen nut der entsprechenden Ziai^^^ . PuhiiLingsschierie hegt m 

niedium. gebildet. Dank der Flexibilitat des Steges be>yirkt 25 so dass die Klemraflachen iind Auflagefiachen im wesentli- 
pine Erhbhung des Drucks in der.Kami^er die Aufweitung .. chen einander parallel sind: Daraus fdlgt; dass die Klemm- 
:4®s SchHtzes, was sei^ereeits bewk / flachen wie auch die Auflageflachra spie- 

■ . backen in Richtuhg zueihMdef.bewegen und zwiscben'cien * . gdsyiiimetrisch zu einer Symmetrieeberie. der Lin^bewe- 
: Klei^ . gurigsfUhrung ihklusive des Kleiiunsc^^ 

. , ^ ^H???.^ ^P}'.?^** Flachen miteinai^der in Kon'takt . ge- . 30 rungssichiene liegeh Daraiis folgt \yi^derum, dass die Tole- 

kqniiiien. sih'd. Die Kammem :Wirken ;al's^^^ - ranz in iiers^Syrnrhetriee^ 

.. .linder von Betatigungseiririchtung^h, d6rpn Zylinderkolben leranz) "fUr "die Lage des Klemmschlittens und insbesondere 
. durch dieinnerhalb .derxingforimg^^^ . der Kleninibacken mit dere^ 

den Teile der. Abschlussflachen emu^ h. ersetzt wer-. . rungsschiene in keiner- Weise kritisch ist und keine Tole- 
den/ Vorteilhaft ist dabei, dass das Hacheri^ 35 raii^robleirie hei^drruh/ Auch dies ist ein .wesentlicher 

. Herten Zylinderkolben sehr yiel g^^ . . Vorisii der /• • 

/ . k6mmlichen.Zylindern in-H^ 

gegebenen All erreichbare Flacherinia^^ anhand der &ichriung nS^^^ ' > 

.' cbe Wirkuqg bzw/Anpress^ . ' ' Fig. 1 ein^en.a^ 

Druck eneichbar ist IhnKrseits ermoglicht die Sehkung des 40 gungsfiihrung . fertig ; mbntierten '■ erfindungsgemassen 
jbendtigten Drucks .:zusanmaen mit dem Wegfall der her- Klemmschlitten/ im Schnitt iiitfig"und rechtwinklig zur 
kSiimiUchenZylindermit'airen b^ . . Richtiing der lineibeW^^ 

y ■ eine noch wesentHch kosterigto ' Fig. 2 den "Klemmschntten gVmass tig. 1 fur 

^ Kleinnischhttens ais aucia eine weitere Erho- irii:Schnitt mittig lind rechtwinkhg zur Richtung der linear- 

hung seiner Betnebssicherheit zu'^^ot . . : - 

wirktdie vpmDruck auf dieemuherten ZyHnder^^^ ' . Fig: .3 dneaeilweise ai^^ des 

■ ; getibte Kraft viei gleichmSssiger IQenunschUttens gemkss Fjg^2;'' ' ^ 

dies mit herkonunhchen Zylindem . Fig; 4 eine Seitehansicht einer Ab^^ 

nerseits ermogHcht, die AnpresskrM imd da^ KlemmschHtten' g^mLass Fig. 3; 

• • biing zwischen den Kiemmflichep 'und den Auflagefla^^ 50 'Fig. 5 eine Seitenansicht des ah einer abgebrochen dai^^ 

,fein und stetig zii dosieren, so dass der Klemmschlitten auch steHten Fuhnjngsschiene mohtierten . Klemmschlittens ge- 
. .. ziu- Dampfungzurnindest von- in Richtung der . mass FigJ l; teilwdse im Schnitt enflang der 1^ 

. gung auftretenden Schwingurigen der lineafbewegungsfuh- . . Fig. 1; . / 

• rungverwendbarist. ' . . ' V 'Fig. 6 eine Seitenansicht eines Haibteils einer Fassung fiir 

Bei einer beyorzugten Weiterbildung davon ist ini qua- -55 eiiie Ringdichtung; und , • . 

, derfoimigen Schlitz eine Fassung fur die Ringdichtung an- ' " Fig: 7 eine Seitenansicht eiiier Halterungsplatte fiSr den 
geordnet, wobei diese Fassimg im wesentlicben . genau in KlemmschUtten gemass Fig. 3. ^ ^ ^ 
.den von.Druck .unbelasteten quader^rmigen Schlitz passt . / ' In alien Figuren sind die dargestellten Elemente im glei- 
und diesen fiillt, wahrend diese Fassung eine scheibenfor- * chen Massstab dargestellt, und es werden fiir gleiche Ele- 
mige Ausnehmung umschUesst, in welche die Ringdicbtung 60 men te gleiche Bezugszeichen verwendet. 
im wesentlicben genau einpassbar ist. Somit wird der Aus- . . Ein Klemmschlitten 1 ist, wie,in Fig. 1 dargesteUt, auf ei- ■ 
: • • senumfang der Ringdichtung von der Fassung gestiatzt, und ner Fiihiungsschiene 2 einer Linearbewegungsfiihrung 
die Ringdichtung kann sich unter dem ahgelegten Druck . montierbar. Ein Korper 3 des Kleriiiiischlittens l.umfasst 
nicht im. Durchmesser vergrossem/^ondern sie wird. zur einstiickig eirieri Basisblock 4 und zwei Seitenblocke 5 und 
. Fassung bin eingedrUckt; was bewirkt,* dass sie sich recht- 65 6, die voni Basisblock 4 in etwa U-f6rmiger Anordnung ab- 
wmklig zu den Abschlussflachci .veibreitert, und dadurch j stehen. Das. Ganze ist in bezug auf eine Symmetrieebene S 
eine sichere Abdichtung gewahrleistet ^ spiegelsymmeuisch ausgebildet, so dass die Linearbewe- 

Vorzugs weise ist die. von der Fassung :Umschlossene gung des Klemmschlittens 1 auf der Fuhrungsschiene 2 in 
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diesex Symmetrieebene S eifolgt 

An gegenuberliegenden Innehseiten 7 und 8 der Seiten-.. 
.bldcke 5 und 6 sind ;emandei,gegenuberUegeiide*^I^ . 
.backen.9 und J.6 angeordnet, und an gege^iubearliegenden Ip-;;, 
nenseiten 11 iind 12 dieser Kleminbadl^en 9 und 10 siiid eih-V 
arider gegeniiberliegende Xlemmfiacheai'lB und 1^ angeord- 
•net. Die Seitenbibcke 5 und 6 bUden ein P.aar, wie auch de-, 
. ren Innenseiten 7 .\ind 8. die Hemmbackai 9 und 10, deren^ 
Innenseiten 11. unci .12,.und .die Kleimnfla^^ 13 und 14! 
Hier ist unter "gegeiiuberliegend" iu Verstehai, dass die be- 
treffenden Hemente in bezug |aiif ^die Synmietriee^ 
spiegeliyminetrisch und in^direkter Siqht vpneinand^r aiig^ 
ordnetsind.- • . '/.^ • i- . s ^..a ; . .i.;> . 

: . ' Die Fiihrungsschiene.2 weist ein Paar von Auflageflachen 
15 lind 16 auf, die bei'auf der Fuhrungsschiene 2 inbntiertem 
[ idemms'chlittea l.Xvide in Fig. 1 idargesiellt) dem Paaf yon 
Kleimnflachen 13 und 14 gegeriuberliegen d. h. in direkter 
'Sicht..yorieinander angedrdneV.sdnd!^ Somit liegt die Fuh-*. 
nmgsschiene 2 mit 'ihren 'Auflagefla^ 15 und 16 zwir 
" schen den Klemmflachen 13 uiid 14. der^KlenunbV^^ ?. 
..undlO..' ... . \*' ;--/V,.; a\'>s- •■* ■ v;-''"- 
■ Die Klenuiibacken 9 und 10 arid einstiickig mil dena Korr 
.per 3 des lOennnschUttens 1 .ausgeb^^^ dem .Basis- 

f block. 4, sind :die Ideiimbacken:,.9 'und. 16 iiber je -einen: ■ 
'' -schihalien Steg 17 und 18 verbundeni Auf ihrer der IQerrun- ' 
'flache 13 bzw. 14.abgewandten Seite weisen die Klemmbak- 
: keA 9 bzw/lO je eine eberie Abschluss bzw. .20. Die; . 

.^SeitenbiScke .S •bzw/*6 -weisen auf ' der j^weiligen 
...Xielnmbacke'9 bzw. 10 .zugewandten Seite eirie 
' eberie .Abschlussflache/21 .b^ . j^ .iiif/- Diese *.^^^ 
..sichlusshachen i? bzw^ 2^ 21 bzw. 22 sind lin^inan- 
,der ' parallel . Zwischen . . den paarweise . benachbarUai ^Ab- . 
schlussflachen 19 und 21 bzw! 20 vmd 22, im livesent^ 
;6rthogpiikl dazu sowie zur Symmetrieeb liegt jeweils 

■'•eine Abschlussflache 23 iszw. 24^^des"Basisblp^ 4. Zusarri;' 
men definieren also die Abschlussfiachen.l 21 .lind 23 .ei«: 
nerseits, die Abschlussflachen 20; .22 24 anderersedu^^ 
jeweils eihen iin wesendiichen qiiadei^^ Schlitz 25 

bzw.. 26, der von der Seit^. gesehen besonders klar in Fig. 3 
' eiicennbar ist.;in dieser fig. 3 4n.d aucti S 
:init Gewinde fur Schr'aiiben zur'Befestigung de 
schlittens 1 an nicht naher dargestellte Elemente inklusive 
eines Haup^schlittens sichtbar, Ebenfalls sind in Fig. 3 Ge- . 
'..•wndebdhnrngen 2S sichtbar, die fiir. Montageschrauben 
zum Anbringen von Abschlussplatten.29 .bestinunt sind. . 

biese Abschlussplatten 29 sind am jQemmschlitten 1 or- 
thqgonal zur Symnietneebene hinten relativ.zur 

Ricbtung der Ijneartjewegung angeordnet, wie es in Fig. 5 . 
ersichtlich isL Iri^den AbscWusisplall^ sind, wie es in 
Fig. 4 ersichtlich ist, Bphrungen 30 yprgesehwi, die den Ge-. 
windebohrungen 28 koaxial entsprechen und ebenfalls fiir 
die bereits erwahnten Montageschrauben zum Anbringen 
von Abschlussplatten 29 bestimmt 'sind. . In Vorderansicht 
wird nur in Fig. 4 eine der Abschlussplatten 29 dargestellt, 
. wahrehd in Fig. 5 die beiden Abschlussplatten 29 in Seiten- 
ansicht ini Schnitt sichtbar sind; .so dass ihre relative Breite 
dank gidchem Massstab 4er bdden Hguren orkennbar ist 
. Dank den quadeirfbrniigen Schlitzen 25'und 26 stellen die 
Stege 17 und 18 im Vergleich zu den viel "breiteren flbrigen 
Stellen der Klemmbacken 9 und 10 flexible Schwacbstelleri 
dar, die bei AusiSbung einer ehtsprecbenden Kraft auf die je- 
weiligen Klemmbacken 9 und 10 diesen erlauben, sich rela- 
tiv zum Basisblock.4 zu bewegeri. 

Wenndie Klemmbacken 19 und 10 zufolge eines Aufbaus 
von bydraulischem Druckin einer (nachfolgend beschriebe- 
. hen) Betatigungseinrichtung in Richtung zueinander mit 
Kraft beaufschlagt werden, erlaubt die Flexibilitat der Stege 
.17 und 18 den Klemmbacken '9 und 10 und somit ihren 
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Klemmflachen 13 und 14, sich ednandK" zo nSbemi, was de- 
ren Verscbiebung relativ z^^ 3 wie>uch relativ zu- 

einahderjm .lUchturig- zii^nand^ bedeutet Wenn die Kra^ 
beim Abbau *de^ by^^ Drucks in der Betatigungs- 

euicictitung ziuiickjgenonuneri wird, bewirkt die inharente 
Qas^^tat-der Stege i7 und 18, dass die' Klemmbacken 9 
und W jmd sa^ J^3 und 14 in ihre urr 

spVungiich^^^ h., ihr^ ^rabida^ Aijsgangslage zu- 

riickkdmmen/.," " * ' ' ' .' V.-^ ^ * ' : . ■ 
.VBed^ eihefJVexschie^^ 9 und 10 in 

Richtung' zueinanda^ koiimen also; die Klemmflachen 13 
iiiid 14 zimactet *mit den. Auflageflachen 15 und 16 zangen- . 
'afti^ in Koritald. Nacidein diesd- Kontakt erstellt ist, wer- 
'deb dde'Au^^^ 16, falls die^^^I^^ welter zu- . 

niiiirnt; simigehartig zywsclien den^ Klemmflachen 13 und 14 
.zu^ammengep^^ V'Dabed' . ergibt . ' sich ' zwischen dem 
Kieinnischlitte^^ der Fiihningsschiene 2 ein Kraft- 

schluss, der eine Reibuhg zvidschen dem KlemmschHtten 1 
und der Fuhrungsschiene2 erzeu;^ imd den Klemmschlitten 
i an' der FutmmgsscWerie.2 je^n^^^ der.angelegten 
' Kraft abbrem^ V", ' 

\ . * ]jn SchHtz^^^^^^ bzw. 26 i^t jewells^eine 0-fb 
..dic^tohg 3^^^^ Fig. 1 ui. ) 

>ea:Sdh1iich ast; w^ in der mittigen 

acin^ AtA diess SchlitziBS 26 erfolgt, jedoch nur der Klemm- 
.s^hliken 1 imd die damit Verbimdenen im Schnitt dar- 
^es'tdlt,sind!,J3er ijuer^^ bzw, 32 

ist in Durtlmesser etw^ als di.e Breite des .Schiit- 

zes is. biw., 26, ;dam 31 bzw, 32 unter 

J^ssp^sying im Schliu'25:bz^^^^ bildet die 

Ririgdichtung' ii^bz^y.• M 

19uiad 21 b^ imd 22v;aii:d^^^^ einander ge- 

■geniiberiieg&ade rihgfbnnige . K so' dass die 

•Riiig1dicfi'tun| 31 bz^^ 
, 2p:deriaenm 

; Chen 21 bzW, 22 der SeitenW^ bzw. i abdichtend zu- 
saiiimenwirkt Dies nngfbmu sind in der 

Zleichiiung m^^ besbnderedirgeste^ sie im Massstab 
zu kleiia waren" und es ub^^ ist, dass jeder 

. seitHch plattgediiickte gegeniiber- . 

liegendeiihgfb Kdntaktflachep bildet * ■ ' 
' Zasainmien deii^AbscUussflaphen 1^^ 21 bzw.. 20 
unidi 22 dier ^leimnbacken 9 bzW, itf lind diear Seitenblocke 5 
1izw^6 irnSschU^isst dieRm 32 eine jev ^ 

' lige;KkmDiief 33. bzw^ 34 im jeWeiHg& ;S^ 25 bzw. x^. 
.Diesen beiden k^aanrriem 33 bzw.' 34.ist ein gegebenenf alls 
■ 'hunter Dnick-stehendeis hydra eine im 

K5rpef 3'des IQemmsctiHtt&js "l v^ Zuleitung fiir 

\ das hy drauliiche Mediiun'zufiihiij^^^^ • * • ' . 

:Diese Z\ileitung geht kus; yon .bei'dofseits am Koxper 3 
bzw. an dek Seitenblocken 5 und 6 vp^^ 
' i3f&iung^'35. bzw. 36 je einer Gewndebohrung 37 bzw. 38, 
.v6n denen die eine Gewindetiohiwig lioit einem nicht darge- 
"stouten, dann' eingeschraubte'n AnscU^ fiir eine 

.beispielsweise flexible Zuleituhg' des .hydrauHschen Medi- 
ums und die'andere Gewindeboliung mit einem ebenfalls 
nicht . dargesteUtien,* daiin ei'ngeschra PfrCpfen zum 
VerschUessen ihrer Eirigangs6ffnung versehen. ist Die Ge- 
windebohrungen 37 bz'wi 38 siiid durch eine in den Seiten- 
blSckerf 5 tind 6 sowie im Basisblock 4 des Koipers 3 voige- 
sehen& durchgebende* Bohrung 39 initeinander verbunden. 
Parallel zur durchgehenden Bphning 39 sind die Kammem 
33 bzw. 34 durch je eine von einer jeweiligen Einmundungs- 
of&iung 53 bzw. 54 ausgebenden urid den ^eitenblock 5 
bzw. 6 durchquerenden Bohrung 41 bzw! 42 mit jeweiligen, 
an Aussenflachen der Sratenlslocke 5,bzw. 6 vorgesehenen 
Ausgangs5f&iurigen 43 bzw! 44 verbunden. In Nahe dieser 
AusgangsSf&iurigen 43 bzw. 44 enden die Bohrungen 41- 
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bzw. .42 mit einef Ausbiidung als Gewindebohrungen' 45 
bzw. 46, in denen je ein nicht dargestellter Pfiropfen ztim 

. YerschHessen der betreflfenden AusgangsofPnbng einge- 
"schraiibr ist - Die "dn^^ paraUelen Bohrungen 3? mid 41 
bzw. 39 mid 42 sind rechtwinklig dazu durch je eine Veibrn-*^ 
dungsbohmng 47 bzw. 48 miteinander verbunden. Di^se 

' VerbindMgsbohrangen 47 b 48 enden an Aussenflacheh 
der Seitenblocke 5 bzw.. 6 mit jeweiligen AusganisoffniiiiT 
gen 49 bzw. 50, in deren Nabe die Verbindvingsbohrungeh 
-47 bzw. 48 mit'Gewindebohnihg^ 51 bzw. 52 au^gebildet 
5ind, in denen je ein hicht dargesteUter Pfropferi.ztim Ver- 

' schliessen der betreffendeh Ausgamgsoffiiung eingeschraubt 
ist. Es versteht sich, dass die Eininundungsoffiiiing 53, bzw. 
54, um iibeibaujpt zur Kaimmer 33 bzw. 34 zu fuhren, inner- 
haib def 'ririgfbrmg^^^ Kontaktflache der 

. Ringdichtung 31 bzvy, 32 init den Seitenflachen des Schlit-' 

. ' ze^s .25 bzw. 26 d. h.; ihit den' Abschiussflachen 19 bzw 20 
•der Knemnbacken :^.bz\y^ den AbschlussfiS-- 

. Chen 21 bzw. 22 der S'eitenbiocke 5 bzw. 6 angebrdnet ist, . 
pie beschriebexie Ausbiidung der 

. draulische Medium iimfasst also eih kostengiinstig herstell-': 
b^s System yon Bohrungen,' die von einem Anschlussstut- 

-zen, welcher bei einer der Emgahgspffhun^ 35 bzw.* 36 in 

; die .entsprechende.: G^^ bzw.. . 38 einge- 

icHraub^ ist, zia den Kai^ 33 und 34 fuhren uidd in diese 
an .einer jeweiligen. Einmundungso 53 bzw. 54 ein- 

miSnden. Dieses/.System yon Bohrungen eigibt nach dem. 
Verschiiesseh d^' ; Gevsdndebolmrigen durch die -Pfropfen 
e^ne Ausbiidung der Zuleitung, die sich voih Anschlussstut- 

zeh ausgehend irq wesentiichen Y-fo'rmig verzweigVund das 
hydraulische; Medium zii den beiden Kammem 33 und 34 

; fuhrt, in denen die Zuleitung an.je einer innerhalb der ring- 1 

..fprnugen Kontaktflache ..d^^^ 31 bzw. 32 mit 

den Seitenflachen dies. ScW^ bzw. 26 liegenden Ein- 

mimdungs6ffnung-53 bzw, 54 mto 

i Somit-bildeh die Kamiiierh 33 lind 34.zusammei3 mit deh 
Ringdichtungen 31 .und.32 sowie mit der vorang'ehend be- 
scMebeneri Ausbiidung der Zuleitung fbr das hydraulische 
'Medium eine hydraulische Betatigungseinrichtung .z\2m 
Spreizen des Schlitzes 25 bzw. 26 und somit zum Verschie- 
ben der Klemmbacken ? und 10 in Richtung zueinander re- 
lativ zuia B'asisblock 4 bzw. ziim Korper 3 des Klemm- 
rschlittens 1. .' \ . . , . . 

■ Zur Stutzung def Ringdichtung 31 bzw. 32 und insbesqn- 
dere um zu bewirken, dass deren Ringdurchiiiesser uiiter 
dem Druck des hydraulischeh Mediums nicht im Schlitz 25. 
bzw. 26 radial nachgibt und sich im. 'Schlitz 25 bzw. 26 ver- 
grossert, sondeip dass. der ScbHtz 25 bzw. 26 unter dem 
Drqck des hydrauHschen Mediums gespreizt wird, sind in 
'den quaderfbrmigen Schlitzen 25 und" 26 jeweilige Fassun- 
gen 55 und 56 fur die jeweilige Ringdichtung 31 und 32 an- 
geordnet. Aussenseitig sind diese Fassungen 55 und 56 als* 
flacher Quader di h ■ plattenfbrmig ausgebildet, und sie pas-i 
sen im wesentlichen genau in die quaderfbrmigen SchHtze 
25 und 26, wenn diese in ihrer ursprunglichen Form sind 
und von keinem Driick des.hydraulischen Mediums belastet 
und gespreizt werden, "d. h. wenn die Klemmbacken 9 und 
10 in ihrer Ausgangslage sind. Dab ei fullen die quaderfbr- 
migen Fassungen 55 und 56 die quaderfbrmigen Schlitze 25 
und 26 im wesentlichen genau. In Vorderansicht wird nur. in 
Fig. 5 die Fassung 56 dargestellt, wShrend .in Fig, 1 beide 
Fassungen 55 und 56.in Seitenansicht sichtbar sind, so dass 
ihre relative Breite dank gleichem Massstab der beiden Fi- 
guren erkennbar ist. 

In den Fassungen 55 und 56 ist zur Aufnahme der jewei- 
hgen Ringdichtung 31 bzw..32 jeweils eine scheibenformige 
Ausneh'mung vorgesehen, die von der beureffenden Fassung 
umschlossen ist In Vorderansicht wird nur in Fig. 5 die 
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Ausn^hmimg 4p'in dea- Fass^^^ dargestellt, wahrend in 
Pig. I'^beide Aiisnehmungen in Seitenansicht dargestellt 
sind, jedoch aus Griinden der IQarfaeit ohrie Bezugszeichen, 
"i'???^^?.^?^ dass ihre reiiative^ Breiten dank gleichem 
Massstab.da-.beidem Figii^ 

schabenfonnige Abshehinung ist die Ringdich- 
31 ;bzW. 32'im 'wesimtiichetf genau einpassbar (darge- 
]° ^??®?9^*2:u?ai^ nur in Fig. 5 die Ring- 

dichtung 32 in 'ddr Ausnehmung 40 der iFassuiig 56). Zur 
richtigen in die.Ausneh- 

J^Vrig^D 'i^t • die ; Form : jeder' Ausiiehmung zwar insofem 
scheibenfbrmig^vmd^ Quere'chiiitt im wesentlichen recht- 
eckig, als ate Fas^^ Quader d. h. 

plattenfdrmig ausgebildet jsC jede Ausiiehmung ist jedoch, 
wi'e'in Fig; 5 def Ausnehniuhg' 40 der Fassung 56 erkenn- 
bar, ini Umf^^ Enden ausgebildet. 

:IVa24ser ausg^^ Form der Ausnehmung 40 

in'^erin Kg,'5 dargesteUten Ansichtseben aus zwei Halb- 
lopisen urid einem genau dazwischenliegenden Rechteck. 
J^och pr^ser kiisga^ucki;^^^ die yob der Fassung 56 um- 
schlqssehe Ausn^hmiiiag ^40 eines 
gqr^den Zylindera b^^^ der iuf einer Gfiindflache :kon- 
struieit-ist,' welcHe ihrer&^ und ei- 

nem genau dazwischenliegenden Rechteck besteht Das- 
selbe gilt sinngeniass fiir die nicht dargestellte Ausnehmung 
. in der Fassung 55. . 

.'?ur Erieichterung der Einfuhrung der Ringdichtung 31 
bzw. 32;iri deh jeweiligen Schlitz 25 und 26 zusammen mit 
der jeweiligen Fassiing 55 bz\y. 56 bestehen diese Fassun- 
.,gen yorzugsweise .aus zWw ;ohhe Befestigung aneinander 
: zusariimengefugbareii^ T^^ die ihrerseits kostengiipstig 
als pinandergiMche.H obschon an- 

dere Ausbildungen mogjich sind, beispielsweise mit . einem 
C-fbnnigen ersteh'Teil und einem diesen zur voDen Fassung 
erganze^^ 

•: Vv^?^'^^!^^ Fassungen 55 bzw. 56 bevorzugt aus 

zwevsymm'^trisc Eines dieser Halbteile ist in 

f^^S^I'^^^.f mit 57 bezeichnet. Zwei seiche Halb- 
leile bilden, wehn.s^^^ sj^nmetrisch zusammengefiigt wer- 
den, beispielsweise die in Fig. 5^ dargesteUte Fassung 56. In 
Fig. 6 steUt;(die;Kurvenliriie;58 'genau eine Halfite der Spur 
der vprstehend. erwahnten M eines geraden Zy- 

Hnders fiji der jin Fig. :6. dafgestellten Ansichtsebene des 
IJa^bteils 57 dar, und.die gesamte eiforderliche Kurvenlinie 
ergibt sich drirch Spiegelung der Kurvenlinie 58 und sym- 
. metrisches Zusammenfiigen.der Kurvenlinie 58 und ihres 
iSpiegelbilds aneinander. .Auf^ Kurvenlinie 58 sind Ab- 
. schnitte 5? tzw. 60 efkennb diesem Zusammenfii- 

gen die erwabnten Halbkreise bzw. das erwahnte Rechteck 
ergeben, : •.. , * v \ . : 

Der Schlitz 25 bzw. 26 urid die jeweils dar iniiegende Fas-, 
sung 55 bzw. 56 werden ' von je einer Halterungsplatte 61 
bzw. 62 iSberdeckt^ die am jeweiligen Seitenblock 5 bzw. 6 
mit in Gewindebohruhgen 63 bzw, 64 sitzeriden Schrauben 
.65 bzw. 66 angeschraubt ist, wahrend. entsprechende Boh- ', 
ruhgen 67 ziir Aufhanie dieser. Schrauben bzw. Schrauben- " 
kopfe in der Halterungsplatte 61 bzw. 62 wie in Fig. 7 dar- 
gestellt vorgeseheii sind. Ein zwischen der Halterungsplatte 
61 bzw. 62 und der.jeweiligen Klemmbacke P bzw. 10 ver- 
bleibMides iSpiel geniigt, um die Relativbewegung der 
•Klemmbacke 9 bzw. 10 zum jeweiligen Seitenblock 5 bzw. 
6 zu erlauben. In einer Variante konnten die Halterungspiat- 
ten nur bis iibef den Schlitz,' nicht jedoch weiter bis iiber die 
KJemmbacke reichen. In Vorderansicht wird zwar nur in ' 
Fig.. 7 und nur die eine Halterungsplatte 61 dargestellt, in 
Fig. 1 sind aber die beiden HalterungsplaUen 61 bzw. 62 ip 
Seitenansicht sichtbar, so dass ihre relative Breite dank glei- 
chem Massstab der beiden Figuren erkennbar ist. . 
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Die Halterungsplatte 61 bzw. 62. verhindert, dass. die . 
zweiteiiige Fassung 55 bzw. 56 upter dem Druck des hy- 
draulischen Mediums auf die Ringdichlung 31 bzw. .32 
nachgibt und sich deren aufdnander nicht.befestigten-bei- . 
den Halbleile 57 trennen. Ohne diese Massnahrae konnte 5 . 
sich das vom Bod'en 23 bzw. 24 des SchHtzes 25 bzw. 26. 
entferntere Halbteil vom anderen Halbteil unter dem Druck 
des hydraulischen Mediums abheben, so dass sich anstelle 
der Breite des Schli'tzes 25 bzw. "26 der Ringdurchmesser der - 
Ringdichtung 31 bzw. 32 vergrosserh wurde. Grundsatzlich 10 
sind auch' andere Losungen moglich, urn die Fassung im 
Schlitz zu halten. Dazu konnten beispielsweise Vorspninge 
an den Abschlussplatten 29 vorgesehen sein, oder die Ab- 
schlussplalten.29 konnten im Querschnitt L-formig ausge^ ./ 
bildet sein. Solche Varianteh sind jedoch aus Griinden der 15 
Fertigungs- und Montagekosten weniger bevorzugL 

In Fig. 5 sind noch ani IQeminschlitten , 1 angeordnete 
Schmutzabstreifer 68 erkennbar, die yorne und hinten rela- 
tiv zur Richtung der linearbewegung an dei) Abschlussplat- • 
ten 29 angrenzend angeordnel sind, um die Ftihrungsschiene 2b 
2 von Schrautz zu befreien,bevof der Klemmschlitten 1 dar- 
uber fahrt. Solche Schmutzabstreifer sind an sich bekahnt 
und brauchen deshalb hier nicht naher beschiieben zu. wer- 
deh; 

' . ; • • ^ . ;■ ■-25 

Patentanspriiche 

• 1. Hydraiilisch betatigbarer Brems-/KlemmsdhHtten- 
(1) zur Anordriung auf einer FuHrungsschiene (2) einer 
- Linearbewegungsfuhriing, iuit: 

■ . - eihem Korper (3) des Brems^/Klenunschlittens 
' ' (1)1. der .einstuckig .in etwa U-formiger Anord- 
nung einen i3asisblock (4) und zwei davon .abste- 
hende Seitenblocke (5, 6) uiiifasst, 
. - • einem Pa'ar, von einander gegeniiberHegrad a^ 35 
■ gegeniiberliegeriden Innenseiten (7, 8) der Seiten- 
blocke (5, 6) ahgeordneteh Kleinmbacken (9, 10), 
die relativ zum K5iper :(3> des Brems-ZKlemm- 
schlittens (1) beweglich und niittels einer. an die- 
sem Korper (3) vorgesehenen hydraulischen Beta- 40 
tigungseinrichtung (31, 32, 33, 34,. 53, 54) in . . 
-Richtung zueinander verschiebbar sind, und 
. - ■ einem Paar yon einander gegeniiberliegend an 
:gegenuberiiegenden Innenseiten (11, 12) der 
Kleinmbacken (9, 10) angeordneten Klemmfla- 45 
chen (13i 14), die bei auf der Fuhrungsschiene (2) 
-montiertem Brems-ZKlenmischlitten (1) einem 
.. entsprechenden Paar von Auflageflachen (15, 16) 
der Fuhrungsschiene (2) gegeiiuberliegen und bei 
einer Verschiebung der Klenmibacken (9, 10) in 50 
Richtung zueinander zangenartig mit diesen Auf- 
. lageflachen (15, 16) in Kontakt kominen und 
darananpressbarsind, .. 

- um zwischen dem.BreraLS-/Klemmschlitten.(l) 
und der Fuhrungsschiene (2) einen Kraftschluss 55 
zu ergeben, wenn die Klemmbacken (9, 10) durch 
die hydraulische Betatigungseinrichtxihg (31, 32, 

.33, 34, 53, 54) in RichjLung zueinander mit Kraft . 
beaufschlagt werden, so dass der'Brems-/Klemm- 
schlittenabbremsbarundarretierbarist, 60 

- wobei die Klemmbacken (9, 10) mit dem Kor- 
per (3) des Brems-ZKlemmschlittens (1) einstiik- 
kig ausgebildet und mil dem Basisblock (4) iiber 
einen Steg (17, 18) verbunden sind, der als elasti- 
sche Schwachstelle ausgebildet ist, durch welche 65 
die Klemmflachen (13, 14) aufeinandefzu beweg- 
bar sind, wenn die- Klemmbacken (9, 10) infolge . 
hydraulischen Drucks in der .Betatigungseinrich- 



- . _ tung (31, 32. 33. 34, 53. 54) in Richtung zueinan- 
der mit Kraft beaufschlagt werden, und 
' - wobei die hydraulische Belatigungseinrichlung 
direkt iiber die Klemmbacken (9, 10) auf die Auf- 
. lageflachen (15, 16) wirkt. 
2. . Brems-/Kiemnischlitten nach Anspruch 1, bei wel- 
. chem die hydraulische Betatigungseinrichtuhg integra- 
ler Bestandteil des Koipers (3) des Brems-ZKlemm- 
schlittens ist. . - 

• 3 . . Brems-ZKlemroschlitten nach einem oder beiden der 
vorhergehenden Anspriiche 1 und 2 mit einer gemein- 

' sameii Zuleitung der beiden Druckkammem. 
4. Klemmschlitten nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass : . ' 
die; Klemmbacken (9, 10) auf ihrer der Klemmfiache 
(13, 14) abge>yandten Seite und die Sdtenblocke (5, 6) 
auf ihrer der. Klemrabacke (9, 10) zugewandtdn Seite 
jeweils. ebene, untereinander parallele Abschlussfla- 
chen (19, 20, 2i, 22) aui\yeisen, die untereinander und 
zusammen mit einex dazwischen Ijegenden Abschlussr 
flache (23, 24) des Basisblbcks (4) einen im wesentli- 
chen quaderfbfipigen Schlitz (25, 26) definiereri, 
eine Ringdichtung (31, 32) uiiter Presspassung abd • 
tend im Schlitz (25, 26) angeordnet ist-und deshalb- an 
. dessen.parallelen Abschlussflachen (19, 20, 21, 22) un- 
terBildung von einander gegeniiberliegenden ringfor- 

. migen Kontaktflacjien anliegt, wobei die Ringdichtung 
(31, 32) ziisanimen init den Abschlussflachen (19, 20, 
21, 22) der Klemmbacken (9, 10) und der. Seiteriblocke 
(5, 6) eine Kanamer (33, 34) uinschliesst, . • 

. im K6rper.(3) des Klemmschlittens- (1) eine Zuleitung 
jRir bin unter Druck stehendes hydraulisches Medium 

• .vorgesehen ist, die atisgehehd von einer am KGiper (3) 
vorgesehenen Eingangsoffnung (35, 36) davon sich im 
Avesentlichen Y-fdrinig verzweigt, um zu den beiden 

. kammem (33, 34) zu gelangen und darin an je einer 
auf der jeweiiigen Abschlussflache (21, 22) des Seitenr 

" bloclus (5, 6) innerfialb der ringformigen Kontaktflache 
angeordneten Einmunduhgspf&iung (53, 54) zu miSn- 
den. • ^ ■*':'■•■,; ' 

5. Klemmschlitten nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im quaderformigen Schlitz (25, 26) eine 
Fassung (55, 56) fiir die Ringdichtung. (31, 32) ange- 
ordnet ist, wobei. diese Fassung (55, 56) im weser . 
ch&n genau in den von Druck unbelasteten quaderto^- 
migen Schlitz (25, 26) passt und diesen fiillt, wahrend 
<pese Fassung (55, 56) eine scheibenformige Ausneh- 
.mung (40) umschliesst, in welche die. Ringdichtung 
(31, 32) im wesentlichen genau einpassbar ist. 

• '6. Klemmschlitten nach einem der Anspruch 5," da- 
durch gekennzeichnet, dass die von der Fassiing (55r^ 
56) umschlossene scheibenformige Ausnehmung (40) 
von einer . Mantelflache (58) eihes geraden Zylinders 
begrenzt ist, der aiif einer Grundflache konstruiert ist, 
welche ihrerseits aus zwei Halbkreisen (59) und einem . 
genau dazwischenliegenden.Rechteck (60) besteht. 

7. Klemmschlitten nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Fassung (55, 56) aus zwei losbar zu- 
sammengefQgten Teilen (57) besteht. 

8. Klemmschlitten nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Fassung (55. 56) aus zwei symmetri- 
schen Halbteilen (57) besteht 

9. Klemmschlitten nach einem der Anspriiche 7 oder 
8, dadurch gekennzeichnet, dass eine am Seitenblock 
(5, 6) befestigte Halterungsplatte . (61, 62) den Schlitz 
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(25, 26) iiberdeckt 
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